
Technical

 K - 85

KK

)deunitnoc(snoisrevnoCerutarepmeT

C°
C°NI.PMET
EBOTF°RO
DETREVNOC

F° C°
C°NI.PMET
EBOTF°RO
DETREVNOC

F° C°
C°NI.PMET
EBOTF°RO
DETREVNOC

F° C°
C°NI.PMET
EBOTF°RO
DETREVNOC

F°

9,841 003 0.275 6,513 006 0.2111 2,284 009 0.2561 9,846 0021 0.2912

4,451 013 0.095 1,123 016 0.0311 8,784 019 0.0761 4,456 0121 0.0122

0,061 023 0.806 7,623 026 0.8411 3,394 029 0.8861 0,066 0221 0.8222

6,561 033 0.626 2,233 036 0.6611 9,894 039 0.6071 6,566 0321 0.6422

1,171 043 0.446 8,733 046 0.4811 4,405 049 0.4271 1,176 0421 0.4622

7,671 053 0.266 3,343 056 0.2021 0,015 059 0.2471 7,676 0521 0.2822

2,281 063 0.086 9,843 066 0.0221 6,515 069 0.0671 2,286 0621 0.0032

8,781 073 0.896 4,453 076 0.8321 1,125 079 0.8771 8,786 0721 0.8132

9,981 083 0.617 0,063 086 0.6521 7,625 089 0.6971 3,396 0821 0.6332

3,391 093 0.437 6,563 096 0.4721 2,235 099 0.4181 9,896 0921 0.4532

4,402 004 0.257 1,173 007 0.2921 8,735 0001 0.2381 4,407 0031 0.2732

0,012 014 0.077 7,673 017 0.0131 3,345 0101 0581 0,017 0131 0.0932

6,512 024 0.887 2,283 027 0.8231 9,845 0201 0.8681 6,517 0231 0.8042

1,122 034 0.608 8,782 037 0.6431 4,455 0301 0.6881 1,127 0331 0.6242

7,622 044 0.428 3,393 047 0.4631 0,065 0401 0.4091 7,627 0431 0.4442

2,232 054 0.248 9,893 057 0.2831 6,565 0501 0.2291 2,237 0531 0.2642

8,732 064 0.068 4,404 067 0.0041 1,175 0601 0.0491 8,737 0631 0.0842

3,342 074 0.878 0,014 077 0.8141 7,675 0701 0.8591 3,347 0731 0.8942

9,842 084 0.698 6,514 087 0.6341 2,285 0801 0.6791 9,847 0831 0.6152

4,452 094 419 1,124 097 0.4541 8,785 0901 0.4991 4,457 0931 0.4352

0,062 005 0.239 7,624 008 0.2741 3,395 0011 0.2102 0,067 0041 0.2552

6,562 015 0.059 2,234 018 0.0941 9,895 0111 0.0302 6,567 0141 0.0752

1,172 025 0.869 8,734 028 0.8051 4,406 0211 0.8402 1,177 0241 0.8852

7,672 035 0.689 3,344 038 0.6251 0,016 0311 0.6602 7,677 0341 0.4262

2,282 045 0.4001 9,844 048 0.4451 6,516 0411 4802 2,287 0441 0.4262

8,782 055 0.2201 4,454 058 0.2651 1,126 0511 0.2012 0,787 0541 0.2462

3,392 065 0.0401 0,064 068 0.0851 7,626 0611 0.0212 3,397 0541 0.2462

9,892 075 0.8501 6,564 078 0.8951 2,236 0711 0.8312 9,897 0741 0.8762

4,403 085 0.6701 1,174 088 0.6161 8,736 0811 0.6512 4,408 0841 0.6962

0,013 095 0.4901 7,674 098 0.4361 3,346 0911 0.4712 0,018 0941 0.4172
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