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61,372- 96,954- 00,09- 031- 0.202- 8,71- 0 0.23 1,12 07 0.851

87,762- 054- 44,48- 021- 0.481- 7,61- 2 6.53 2,22 27 6.161

22,262- 044- 98,87- 011- 0.661- 6,51- 4 2.93 3,32 47 2.561

76,652- 034- 33,37- 001- 0.841- 4,41- 6 8.24 4,42 67 8.861

11,152- 024- 65,07- 59- 0.931- 3,31- 8 4.64 6,52 87 4.271

65,542- 014- 87,76- 09- 0.031- 2,21- 01 0.05 7,62 08 0.671

00,042- 004- 00,56- 58- 0.121- 1,11- 21 6.35 8,72 28 6.971

44,432- 093- 22,25- 08- 0.211- 0,01- 41 2.75 9,82 48 2.381

98,822- 083- 54,95- 57- 0.301- 98,8- 61 8.06 0,03 68 8.681

33,322- 073- 76,65- 07- 0.49- 87,7- 81 4.46 1,13 88 4.091

87,712- 063- 98,35- 56- 58- 76,6- 02 0.86 2,23 09 0.491

22,212- 053- 11,15- 06- 0.67- 65,5- 22 6.17 3,33 29 6.791

76,602- 043- 43,84- 55- 0.76- 44,4- 42 2.57 4,43 49 2.102

11,102- 033- 65,54- 05- 0.85- 33,3- 62 8.87 6,53 69 8.402

65,591- 023- 87,24- 54- 0.94- 22,2- 82 4.28 7,63 89 4.802

00,091- 013- 00,04- 04- 0.04- 11,1- 03 0.68 8,73 001 0.212

44,481- 003- 98,83- 83- 4.63- 0 23 6.98 3,34 011 0.032

98,871- 092- 87,73- 63- 8.23- 11,1 43 2.39 9,84 021 0.842

33,371- 082- 76,63- 43- 2.92- 22,2 63 8.69 4,45 031 0.662

35,961- 61,372- 96.954- 65,53- 23- 6.52- 33,3 83 4.001 0,06 041 0.482

98,861- 272- 6.754- 44,43- 03- 0.22- 44,4 04 0.401 6,56 051 0.203

87,761- 072- 0.454- 33,33- 82- 4.81- 65,5 24 6.701 1,17 061 0.023

22,261- 062- 0.634- 22,23- 62- 8.41- 76,6 44 2.111 7,67 071 0.833

76,651- 052- 0.814- 11,13- 42- 2.11- 87,7 64 8.411 2,28 081 0.653

11,151- 042- 0.004- 00,03- 22- 6.7- 98,8 84 4.811 8,78 091 0.473

65,541- 032- 0.283- 98,82- 02- 0.4- 0,01 05 0.221 3,39 002 0.293

00,041- 022- 0.463- 87,72- 81- 4.0- 1,11 25 6.521 9,89 012 0.014

44,431- 012- 0.653- 76,62- 61- 2.3 2,21 45 2.921 4,401 022 0.824

98,821- 002- 0.823- 65,52- 41- 8.6 3,31 65 8.231 0,011 032 0.644

33,321- 091- 0.013- 44,42- 21- 4.01 4,41 85 4.631 6,511 042 0.464

87,711- 081- 0.292- 33,32- 01- 0.41 6,51 06 0.041 1,121 052 0.284

22,211- 071- 0.472- 22,22- 8- 6.71 7,61 26 6.341 7,621 062 0.005

76,601- 061- 0.652- 11,12- 6- 2.12 8,71 46 2.741 2,231 072 0.815

11,101- 051- 0.832- 00,02- 4- 8.42 9,81 66 8.051 8,731 082 0.635

65,59- 041- 0.022- 98,81- 2- 4.82 0,02 86 4.451 3,341 092 0.566
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